GS-12 Sprezyny gazowe pchajace
Zakres sit: 10 N do 180 N

Elementy mocujace Wykonanie podstawowe Elementy mocujace

4.1 » 4 szeroko$¢ 41
A3.5

kula
R4 skok
L 12 . L+/- 2 mm wysunieta 12
B3.5 Wymiary B3.5
: M3,6x0,6 Typ Skok [nm]| L[mm] [max.Fq[N] gwint
5 GS-12-20 20 72 180
GS-12-40 40 112 180
213 - GS-12-50 50 132 180
C3.5 f GS-12-60 60 152 180 C3.5
GS-12-80 80 192 150 przegub
GS-12-100 100 232 150 katowy
GS-12-120 120 272 120 kulisty
GS-12-150 150 332 100

L - dlugo$¢ mierzona bez elementéw mocujacych
i dlugosci gwintow

Oferujemy sprezyny z dowolng kombinacjg elementéw mocujgcych.
Kazda nasza sprezyna posiada wbudowany zawor, co umozliwia
indywidualne napetnianie azotem na zadang site. Oferujemy réwniez
petng game wyposazenia montazowego.
Aby otrzymaé diugos¢ catkowitg sprezyny z elementami mocujgcymi,
nalezy do dtugosci L dodaé dtugosci elementéw mocujacych z obu stron.

Przyktad zamoéwienia GS-12-100-DA-120

D3.5

widetki ze
sworzniem

typ sprezyny (pchajaca) A

Srednica cylindra (12 mm)

skok sprezyny (100 mm)

element mocujacy na ttoczysku (D3.5) G35
element mocujacy na korpusie (A3.5) przegub

sita nabicia (120N) kulisty
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W cenie wykonania podstawowego oferujemy sprezyny

Dane techniczne

Sprezyny gazowe sg bezobstugowe. Nie nalezy smarowac
ttoczyska. Nie wolno zamalowywac¢ ttoczyska. Ttoczysko
musi by¢ zabezpieczone przed uderzeniami, zadrapaniami

i kurzem.

Potozenie zabudowy: sprezyna moze by¢ zamocowana

w dowolnej pozycji, lecz zalecane jest mocowanie
ttoczyskiem skierowanym w dot (uzyskujemy wéwczas
ttumienie w koncowej fazie ruchu). Sprezyny nie powinny
by¢ narazone na drgania i niewspétosiowe obcigzenia
podczas pracy. Jesli to niemozliwe nalezy sprawdzi¢
instalacje i zastosowac¢ wtasciwe elementy mocujgce.
Progresja: okoto 25%, F,max. 225 N

Zakres temperatur pracy: -20°C do +80°C

Napetnienie: sprezyny sg napetnione azotem (gaz obojetny,
niepalny, nietrujacy i niewybuchowy) ; wystepuje rowniez olej
wykorzystywany do ttumienia kohcowego.

Sprezyny wypetnione sa azotem pod cisnieniem do 300
bar. Nie wolno prébowac otwiera¢ sprezyny !

Odlegtos¢ koncowej pozycji ttumienia: okoto 10 mm
Materiat: cylinder - stal pokryta czarng powtoksa; ttoczysko
- stal nierdzewna; elementy montazowe - stal ocynkowana



GS-15 Sprezyny gazowe pchajace
Zakres sit : 20 N do 400 N

Elementy mocujace

@61

A5

Wykonanie podstawowe

M5x0,8

4 iy

SW13

FS5

L+/- 2 mm wysunieta

6 szerokos¢

Elementy mocujace

26,1

A5

ucho

8 Oferujemy sprezyny z dowolng kombinacjg elementéw mocujgcych.
Kazda nasza sprezyna posiada wbudowany zawor, co umozliwia

16
Wymi
ymiary Typ Skok [nm]| L [mm] H B5
gwint
GS-15-20 20 66 ~°
GS-15-40 40 106
GS-15-50 50 126 pr(z:egb
GS-15-60 60 146 katowy
GS-15-80 80 186 kulisty
GS-15-100 100 226 %
GS-15-120 120 266
GS-15-150 150 326
L - dlugo$¢ mierzona bez elementéw mocujacych q D5
i dtugosci gwintow widetki ze
sworzniem
~-——20

indywidualne napetnianie azotem na zadang site. Oferujemy réwniez
petng game wyposazenia montazowego.

1| Aby otrzyma¢é dlugosé catkowitg sprezyny z elementami mocujgcymi, " ) E5
nalezy do dtugosci L dodaé dtugo$ci elementéw mocujacych z obu stron."=1=

Przyktad zamowienia
typ sprezyny (pchajaca)

przegub
kulisty
ptaski

GS-15-80-AA-200

$rednica cylindra (15 mm)

skok sprezyny (80 mm)

a

FS5

element mocujacy na ttoczysku (AS5)
element mocujacy na korpusie (A5)

sita nabicia (200N)

przegub
kulisty
liniowy
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W cenie wykonania podstawowego oferujemy sprezyny
z elementami mocujacymi A5 oraz z wbudowanym zaworem.

G5

przegub
kulisty

- 22 g
SperynyDgng)%vttaes%%%'z%%Q}ﬁgo ve. Nie nalezy smarowac
tloczyska. Nie wolno zamalowywac ttoczyska. Ttoczysko
musi by¢ zabezpieczone przed uderzeniami, zadrapaniami

i kurzem.

Potozenie zabudowy: sprezyna moze by¢ zamocowana

w dowolnej pozycji, lecz zalecane jest mocowanie
tloczyskiem skierowanym w dét (uzyskujemy wowczas
thumienie w koncowej fazie ruchu). Sprezyny nie powinny
by¢ narazone na drgania i niewspotosiowe obcigzenia
podczas pracy. Jesli jest to niemozliwe nalezy sprawdzi¢
instalacje i zastosowac¢ wtasciwe elementy mocujace.
Progresja: okoto 27%, F,max. 500 N

Zakres temperatur pracy: -20°C do +80°C

Napetnienie: sprezyny sg napetnione azotem (gaz obojetny,
niepalny, nietrujacy i niewybuchowy); wystepuje rowniez olej
wykorzystywany do ttumienia korncowego.

Sprezyny wypetnione sa azotem pod cisnieniem do 300
bar. Nie wolno prébowa¢ otwiera¢ sprezyny !

Odlegto$é koncowej pozycji ttumienia: okoto 10 mm
Materiat: cylinder - stal pokryta czarng powtoka; ttoczysko
- stal pokryta powtokg ceramiczna; elementy montazowe -
stal ocynkowana

Oferujemy réwniez sprezyny i elementy mocujace w
wykonaniu ze stali nierdzewnej 304(V2A)
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